










 

© Metallurgical and Mining Industry, 2011, Vol. 3, No. 7 96 

 
 

Figure 5. Influence of impurities 
 
 

 
 

Figure 6. Classification of features from acoustic emission signals 
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Методы измерения механических колеба-

ний, смещения и непрерывной акустической 
эмиссии в сочетании с Wavelet-преобразова-
нием открывают новые возможности для реги-
страции и анализа в широком частотном диапа-
зоне очень кратковременных переходных явле-
ний во время прецизионной объемной штам-
повки таких деталей, как зубчатые колеса и 
валы. Для заблаговременного обнаружения 
деффектов и чувствительного мониторинга 
процесса объемной штамповки с использовани-
ем этих методов была осуществлена частотно-
путевая оценка процессов осадки, заполнения 
полостей штампа, а также влияние условий 
трения. В ходе прецизионной штамповки было 
зафиксировано и оценено влияние температу-
ры, количества смазки и наличие на поверхно-
сти заготовки инородных тел на характер фор-
мообразования и на качественные характери-
стики деталей высокой нагрузки. Таким обра-
зом, создана новая чувствительная методика 
для мониторинга переходных процессов произ-
водства с точки зрения обнаружения поврежде-
ний и заполнения формы, а также оценки каче-
ства штампованных деталей на основе расшиф-
ровки сигналов с использованием Wavelet-
преобразования и векторного анализа. 




