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Рассмотрены этапы становления и развития Украинского научно-исследовательского института 

металлов (УкрНИИМет), созданного 30 октября 1928 г. для оказания научно-технической помощи пред-
приятиям металлургической отрасли. В течение 90 лет институт находится на передовых рубежах 
металлургии, совершенствуя действующие и разрабатывая новые эффективные технологии для всех 
металлургических переделов. В настоящее время УкрНИИМет входит в состав ГП «УкрНТЦ «Энерго-
сталь» и, сохраняя многолетние традиции, нацелен на успешную реализацию новых проектов в области 
металлургического производства, энерго- и ресурсосбережения, использования вторичных энергоресурсов 
и защиты окружающей природной среды. (Ил. 3. Библиогр.: 11 назв.)
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УкрНИИмет на протяжении первых 15 лет 
своего большого и славного пути являлся един-
ственной в СССР научно-исследовательской орга-
низацией металлургической отрасли. В наиболее 
важный период становления и развития его воз-
главляли заслуженный деятель науки и техники, 

профессор П. М. Мухачев, а затем Н. Ф. Леве (до 
1938 г.). 

В годы довоенных пятилеток институт ме-
таллов активно решал задачи развития метал-
лургической промышленности страны: создавал 
прогрессивные технологические процессы в об-
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ласти доменного, сталеплавильного и прокатно-
го производств, повышал технический уровень 
металлургических предприятий, разрабатывал 
и осваивал металлопродукцию новых видов. 
УкрНИИмет впервые в СССР выполнил цикл ра-
бот (под руководством профессора П. Г. Рубина) 
по созданию теоретических основ окомкования 
агломерационной шихты и эффективного про-
изводства офлюсованного агломерата. Успешное 
применение результатов этих работ на агломера-
ционных фабриках Керченского и Макеевского 
металлургических заводов послужило началом 
широкого использования агломерата в черной 
металлургии.

Значительную роль в развитии доменного про-
цесса сыграли проведенные под руководством 
академиков М. В. Луговцова и В. Е. Васильева, 
а также уже упомянутого П. Г. Рубина фунда-
ментальные исследования движения сырых ма-
териалов в доменной печи и особенностей до-
менной плавки на устойчивых глиноземистых и 
магнезиальных шлаках. УкрНИИмет разработал 
технологию интенсификации доменной плавки 
(путем повышения давления газов под колош-
ником и автоматизации распределения дутья 
и природного газа по фурмам) и был одним из 
инициаторов строительства в СССР сверхмощных 
доменных печей. 

Результаты теоретических исследований, 
проведенных под руководством заслуженного 
деятеля науки и техники УССР, доктора техни-
ческих наук, профессора В. А. Можарова позво-
лили обосновать целесообразность строительства 
большегрузных мартеновских печей и послужили 
основой для разработки технологии производства 
броневой стали в годы Второй мировой войны.

В военное время институт металлов был пере-
веден в г. Новокузнецк и сосредоточился на реше-
нии задач обороноспособности страны. Им было 
освоено (совместно с заводами) промышленное 
производство высококачественного металлопро-
ката для боевых кораблей военно-морского фло-
та. По созданной институтом технологии в СССР 
получали заготовки периодических профилей 
для оборонной промышленности (в частности, 
было организовано производство балансиров для 
знаменитого танка Т-34).

Коллективом института во главе с доктором 
технических наук, профессором Я. А. Шнееро-
вым разработана технология производства полу-
спокойной стали, усовершенствованы процессы 
раскисления, микролегирования и модифици-
рования стали. Использование нового способа 
раскисления рельсовой стали дало возможность 
снизить загрязненность металла оксидными 
включениями, улучшить его микроструктуру, 
физико-механические свойства и более чем на 

30 % повысить стойкость железнодорожных 
рельсов.

Важной вехой в развитии УкрНИИМета стала 
организация в 1956 г. лаборатории непрерывной 
разливки стали во главе с доктором технических 
наук, профессором В. Т. Сладкоштеевым. Ученые 
этой лаборатории создали первую в мире экспе-
риментальную машину непрерывного литья за-
готовок (МНЛЗ) через водоохлаждаемый ради-
альный кристаллизатор [1; 2]. Изученные на ней 
особенности процесса разливки стали и тепло-
физические условия ее затвердевания были ис-
пользованы для определения рациональных пара-
метров радиальных МНЛЗ. В 1965 г. УкрНИИМет 
и Уральский завод тяжелого машиностроения 
совместно сконструировали и построили МНЛЗ 
криволинейного типа, которая послужила прото-
типом для выпуска подобных машин на Новоли-
пецком меткомбинате (1975 г.) и МК «Азовсталь» 
(1977 г.). Промышленное освоение МНЛЗ при 
участии УкрНИИМета продолжилось на Узбек-
ском и Белорусском металлургических заводах, 
на Оскольском электрометаллургическом ком-
бинате, заводе им. Дзержинского и ряде других 
предприятий металлургического профиля.

В 1985 г. УкрНИИмет, который в то время воз-
главлял доктор технических наук Д. К. Нестеров, 
ввел в эксплуатацию четырехручьевую горизон-
тальную МНЛЗ в мартеновском цехе Карагандин-
ского меткомбината [3]. Большой вклад в решение 
вопросов в области непрерывной разливки внесли 
Г. Л. Химич, В. М. Нисковских, О. А. Шатагин, 
Р. В. Потанин, А. Я. Глазков, В. Б. Добровольский, 
А. И. Богданов, Л. И. Белякова и другие ученые 
института. 

В довоенные годы в институте под руковод-
ством проф. М. В. Врацкого и академика АН 
УССР И. Н. Францевича впервые в СССР были 
исследованы энергосиловые параметры процес-
са прокатки, а под руководством профессора 
П. А. Александрова выполнены работы по ра-
ционализации и унификации калибровок валков 
прокатных станов.

По научным и технологическим разработкам 
института построены и введены в эксплуатацию 
крупнейший в мире универсальный балочный 
стан 1300 на Нижнетагильском меткомбинате, 
стан 600 на Коммунарском метзаводе, стан 450 
на Западно-Сибирском меткомбинате, стан 550 
на метзаводе им. Петровского, стан 250 на Ниж-
несергинском метизно-металлургическом заво-
де, выполнены технические проекты создания 
уникального стана 680/370 широкого сортамента 
и реконструкции станов 300 и 800 Донецкого и 
Салдинского метзаводов соответственно.

Институтом впервые в стране разработаны те-
оретические основы формоизменения металла 
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и методика расчета энергосиловых параметров 
при прокатке листов с рифленой поверхностью, 
промышленное производство которых освое-
но на девяти металлургических заводах. Суще-
ственный вклад в решение проблем прокатного 
производства внесли Н. Ф. Грицук, И. В. Гунин, 
В. С. Медведев, Ю. М. Юхновский, Н. Ю. Вави-
лов, Ю. Н. Алексеев, Е. Л. Орлов, А. М. Мелешко, 
И. И. Могилевский, Ю. Е. Кулак, Ю. Б. Крюков, 
Г. А. Сагитов, Ю. М. Таптыгин, И. Г. Курандо, 
В. В. Биллер, Ю. В. Филонов, С. И. Афанасьев, 
В. Т. Светланов, Х. М. Сапрыгин, Е. Д. Гавриленко, 
А. Е. Кацалапенко, В. Н. Тригубчук, Е. А. Шульга, 
В. И. Еремеев, В. П. Бабенко, И. А. Горб и др.

Под руководством заслуженного деятеля на-
уки УССР, доктора технических наук, профес-
сора И. С. Тришевского, который возглавлял 
УкрНИИМет в 1964–1985 гг., созданы теория про-
цесса профилирования и методика расчета кали-
бровок, а также технология производства гнутых 
профилей проката и оборудование для изготов-
ления этой высокоэффективной металлурги-
ческой продукции. В 1959 г. с использованием 
разработок института на заводе «Запорожсталь» 
был построен первый специализированный цех 
по производству гнутых профилей, опыт работы 
которого впоследствии учли при организации 
выпуска гнутых профилей широкого сортамента 
на Магнитогорском и Череповецком меткомби-
натах, на машиностроительных заводах в Челя-
бинске, Орске, Житомире, Молодечно и в ряде 
других городов. Вопросами производства и при-
менения экономичных гнутых профилей проката 
наряду с И. С. Тришевским активно занимались 
Н. М. Воронцов, Г. В. Донец, В. И. Мирошничен-
ко, А. Б. Юрченко, Э. М. Темников, И. Е. Пацека, 
О. И. Тришевский, В. В. Клепанда, В. К. Шугаенко, 
Я. В. Хижняков, М. Е. Докторов, Р. Ю. Дебердеев, 
В. Л. Ахлестин, Ю. А. Плеснецов и Ф. И. Скоков.

По инициативе УкрНИИМета в 1970-х годах 
были начаты работы по прогнозированию разви-
тия черной металлургии, специализаций прокат-
ных станов и объемов потребления металлопро-
ката в Советском Союзе. Результаты этих работ 
использовались Госпланом и Минчерметом СССР 
для текущего и перспективного планирования 
производства проката черных металлов. На осно-
ве выполненной институтом оценки спроса ме-
таллопотребляющих отраслей на новые профили 
проката металлургическими и машинострои-
тельными предприятиями был освоен выпуск 
более 1000 высокоэкономичных горячекатаных 
и гнутых профилей (рис. 1). Наибольшая заслуга 
в развитии данного направления принадлежит 
Ю. В. Дзине, Е. И. Булгакову, В. В. Калюжному, 
И. Н. Филиппову, В. И. Мелякову, Н. Н. Вороне, 
Р. А. Дробновой, Ж. И. Гордиенко и Г. Ф. Рыбаеву.

Много внимания уделялось совершенство-
ванию технологий производства и повышению 
эксплуатационной стойкости прокатных валков, 
а также разработке технических требований к 
оборудованию [4; 5]. Значительный вклад в раз-
витие этого направления и освоение промыш-
ленного производства валков различных типов 
внесли С. И. Рудюк, Т. С. Скобло, И. А. Свистунов, 
В. В. Коробейник, В. Ф. Коробейник, В. А. Ворони-
на, В. П. Приходько, В. К. Парфенюк, А. С. Рудюк, 
А. В. Шапаренко и др.

УкрНИИМет активно занимался улучшением 
характеристик, расширением сортамента и повы-
шением срока службы стальных катаных, кова-
ных, штампованных и литых чугунных мелющих 
тел. Решение этих проблем положительно влияет 
на качество измельчения рудного, цементного сы-
рья и других материалов. Усилиями группы уче-
ных института, в числе которых В. К. Соленый, 
В. И. Багузин, Л. К. Задорожная, В. Л. Кострыкин, 
В. И. Удовиков, А. Н. Клименко, А. А. Владими-
рова, Э. А. Косогонова, были разработаны но-
вые марки чугуна и стали для мелющих шаров 
и цилиндров (цильпебсов), создана технология 
закалки катаных шаров в барабанных установках 
шнекового типа [6–8]. 

Став в 1967 г. головным институтом в стране 
по отделке металлопроката, УкрНИИМет провел 
обширные исследования, позволившие ему до-
стичь высоких результатов в этой области. В част-
ности были усовершенствованы процессы правки 
и зачистки проката и создан метод определения 
технического уровня отделки на сортовых станах. 
По технологическим заданиям института разра-
ботаны проекты реконструкции участков отделки 
проката на станах 550 (завод им. Петровского), 
350 (завод им. Дзержинского), 300-2 (Макеевский 
меткомбинат) и других. На Нижнетагильском 
меткомбинате успешно реализована разработан-
ная институтом уникальная технология правки 
широкополочных балок в двух плоскостях жест-
кости. Благодаря усилиям института в СССР по-
явилась первая роликоправильная машина для 
правки полос с ребровой кривизной. Разработаны 
и изготовлены высокоманевренное обдирочно-
шлифовальное оборудование с манипуляторами 
для выборочной и сплошной зачистки и высо-
костойкий абразивно-обдирочный инструмент, 
которые по конструктивным решениям и тех-
нологическим возможностям намного превос-
ходили подобные отечественные и зарубежные 
образцы (руководитель научного направления 
с 1980-х годов – доктор технических наук, про-
фессор Д. В. Сталинский). 

На металлургических заводах успешно исполь-
зуется предложенное УкрНИИМетом регулиру-
емое охлаждение фасонных профилей проката. 
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Исходя из результатов проведенных институтом 
исследований, даны практические рекомендации 
по термической обработке листового, сортового 
проката и гнутых профилей из стали низкоугле-
родистых и низколегированных марок. Повыше-
на эффективность технологии очистки металла 
от окалины и усовершенствовано оборудование 
для ее реализации. Разработки института легли 
в основу проектов цехов по производству дисков 
пил для резки проката. Весомый вклад в развитие 
данных направлений внесли В. З. Аршавский, 
И. Е. Пацека, Л. Н. Котелевский, Л. А. Вакула, 
В. Ф. Шатулин, Г. В. Козлов, В. М. Рудим, С. П. Ди-
денко, Ю. П. Лукашук, Л. В. Коваленко, В. И. Бал-
лон, Н. Ф. Легейда, Е. Н. Синельников и другие 
ученые. 

Многие десятилетия УкрНИИМет является 
лидером в решении проблем, связанных с по-
вышением качества и долговечности железно-
дорожных рельсов, локомотивных и вагонных 
осей, цельнокатаных колес и бандажей, рельсо-
вых скреплений и других элементов верхнего 
строения пути. Еще в довоенные годы учеными 
института были созданы научные основы раци-
ональных режимов холодной правки, что по-
зволило повысить прямолинейность рельсов и 
их сопротивляемость хрупким разрушениям. В 
послевоенные годы под руководством доктора 
технических наук, профессора В. А. Тиховско-
го была разработана и освоена технология про-
изводства рельсов тяжелых профилей (50, 65 и 
75 кг/пог. м). Это событие явилось поворотным 

Рис. 1. Экономичные горячекатаные (а) и гнутые (б) профили проката, производство которых освоено 
на металлургических и машиностроительных предприятиях при участии УкрНИИМета

а)

б)
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этапом в техническом перевооружении отече-
ственного железнодорожного транспорта. 

Теоретические основы термообработки рель-
сов – главного направления повышения их проч-
ности, надежности и долговечности при эксплу-
атации – были сформированы под руководством 
доктора технических наук, профессора Д. С. Ка-
зарновского. По разработкам института в 1959 г. 
впервые в мире построили и ввели в эксплуата-
цию (на металлургическом заводе им. Дзержин-
ского) агрегат для поверхностной закалки рельсов 
с печного нагрева. 

В 2011 г. на меткомбинате «Азовсталь» реали-
зована созданная институтом технология про-
изводства транспортного металла из кислород-
но-конвертерной стали. Использование этой 
стали вместо мартеновской дало возможность 
существенно повысить качество и эксплуатаци-
онную стойкость производимых рельсов (рис. 2), 
а также вывести из эксплуатации мартеновский 
цех комбината. Совместно с «Азовсталью» был 
разработан способ поверхностной закалки голо-
вок рельсов UIC60 (по поверхности катания) и 
Р65 (по поверхности катания и боковым граням) 
с нагрева токами высокой частоты [9; 10]. Экс-
плуатационная стойкость закаленных этим спо-
собом рельсов возросла в 1,5 раза по сравнению 
с аналогичным показателем для незакаленных 
рельсов. Работы по увеличению надежности и 
долговечности железнодорожных рельсов выпол-
няли Н. Ф. Левченко, М. С. Гордиенко, А. А. Азар-
кевич, Ю. И. Марков, И. Н. Волков, А. П. Бабич, 
Л. Я. Шнаперман, В. А. Плохих, В. Е. Сапожков, 
В. В. Гарькавый, В. А. Паляничка, Г. М. Сучков, 
Г. С. Гахеладзе и другие ученые. 

Организованные вскоре после образования ин-
ститута подразделения для изучения химического 

состава и физико-механических свойств металлов 
постепенно расширяли спектр проводимых ис-
следований, включив в него, в частности, рабо-
ты в области обеспечения единства измерений. 
Большую роль в достижении высоких результатов 
деятельности данных подразделений сыграли 
М. И. Сандлер, Ю. С. Томенко, В. Л. Ахлестин, 
А. А. Пащенко, В. Д. Конкин, О. И. Никитина, 
И. В. Михайлова, С. В. Спирина и А. М. Рудюк. 

В разные годы в институте были сформи-
рованы лаборатории технико-экономических 
и математических исследований. Первой из 
них последовательно руководили С. М. Левин, 
В. И. Волобуев, А. А. Мурлыкин, Ж. М. Роева, 
а ведущими специалистами второй являлись 
Г. Г. Карабанов, Н. М. Диденко, В. Н. Ильюшко, 
Е. Л. Белкин и др. Отделом стандартизации, в 
становлении и развитии которого активно уча-
ствовали В. А. Будяков, Ф. Д. Ромас, Б. А. Соколов, 
И. С. Гринь, В. Ф. Коваленко, В. А. Ена, Я. М. Пых-
тин, К. Ф. Перетятько, А. А. Владимирова, было 
разработано свыше сотни национальных и меж-
государственных стандартов и более 300 техни-
ческих условий.

Одним из приоритетных направлений де-
ятельности института в составе ГП «УкрНТЦ 
«Энергосталь» в последнее десятилетие является 
участие в создании энергоэффективных электро-
металлургических мини-заводов (рис. 3) по про-
изводству от 200 тыс. до 1500 тыс. т сортового и 
листового проката в год [11].

В настоящее время УкрНИИМет, находясь в со-
ставе Украинского научно-технического Центра 
металлургической промышленности «Энерго-
сталь», возглавляемого генеральным директором, 
заслуженным деятелем науки и техники Украины 
Д. В. Сталинским, продолжает успешно решать 

Рис. 2. Опытная партия термоупрочненных рельсов типа Р65 из экономно легированной стали марки 
К76ФБ
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актуальные научно-технические проблемы пред-
приятий черной металлургии с применением 
новых достижений, в том числе собственных, обе-
спечивающих высокий конкурентный статус вы-
пускаемой продукции.
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Розглянуто етапи становлення та розвитку 
Українського науково-дослідного інституту металів 
(УкрНДІМет), створеного 30 жовтня 1928 р. для на-
дання науково-технічної допомоги підприємствам 
металургійної галузі. Протягом 90 років інститут 
перебуває на передових рубежах металургії, удо-
сконалюючи діючі і розробляючи нові ефективні 
технології для всіх металургійних переділів. На 
цей час УкрНДІМет входить до складу ДП «УкрНТЦ 
«Енергосталь» та, зберігаючи багаторічні традиції, 

націлений на успішну реалізацію нових проектів 
у сфері металургійного виробництва, енерго- і 
ресурсозбереження, використання вторинних 
енергоресурсів і захисту навколишнього природно-
го середовища.

Ключові слова: чорна металургія, сталь, чавун, 
безперервне розливання сталі, елементи верхньої 
будови залізничної колії, профілі металопрокату, що 
мелють тіла, стандартизація.

The formation and development stages of Ukrainian 
Research Institute of metals (UkrNIIMet) are considered. 
The institute was established in October 30, 1928 to 
provide metallurgy industry enterprises with scientific & 
technological aid. During 90 years institute has being 
on the advanced front lines of metallurgy, improving 
existing and developing new efficient technologies for 
all metallurgy production stages. Currently, UkrNIIMet 
is a part of SE “UkrRTC “Energostal” and keeping the 
long-standing traditions alive, pointed at new projects 
successful implementation in the field of metallurgical 
manufacturing, energy & resource saving, waste energy 
using and environmental protection as well.

Key words: ferrous metallurgy, steel, cast iron, 
steel continuous casting, elements of the track top-
level structure, rolled steel shapes, grinding bodies, 
standardization.
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Цель. Определение аспектов развития черной металлургии как базовой отрасли экономики Украины.
Методика. Анализ открытых литературных источников и информации о состоянии и работt черной 

металлургии.
Результаты. Отмечено, что развитие черной металлургии всегда являлось важнейшей функцией 

государства, даже в условиях полной приватизации металлургических предприятий. Показано, что произ-




